Datos Técnicos

C3 SystemS, junto al equipo de Ingenieros y Téc-
nicos que componen el departamento de [+D+l,
le ofrecen algunos datos técnicos que esperemos
sean de utilidad para comprender, utilizar y apoyar
técnicamente sus proyectos, presupuestos, ven-
tas, etc.

El departamento técnico y de I+D+l, estara siem-
pre a su disposicion ante cualquier duda o aclara-
cion que desee exponernos, ya sea funcional o de

planteamiento del sistema a proyectar.

Puede enviarnos ficheros en sistemas profesiona-
les de disefio en 2D y 3D, etc u otros formatos
como PDF, imagenes como JPG, TIFF, etc.

Materiales

Los componentes de los herrajes estan
fabricados con materiales de alta calidad:
tornilleria de acero
aluminio anodizado de alta

plasticos técnicos,

inoxidable,

resistencia, etc.
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*Anchura minima de hojas: 500 mm

Durabilidad

Los rodamientos del sistema seeglass se someten
a exhaustivos test de resistencia.

Un cerramiento de tamafio medio, aguanta mas

de 5.000 ciclos de maniobra, apertura y cierre
completo de cada una de sus hojas.

Proteccion a la corrosion

Los cerramientos se exponen a veces a
condiciones ambientales muy exigentes.

Aplicando un recubrimiento de alta prestacién a
los chasis de las bisagras, éstas aguantan mas
de 450 horas en la Camara Niebla Salina, lo que
equivaldria a una resistencia a la corrosiéon como
la del acero inoxidable.

Vidrio 8mm ........... 20 Kg/m?

Vidrio 10mm ......... 25 Kg/m?
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* Maximo nimero de hojas
recomendado dependiendo de
altura-anchura de hojas y de la sujecién
instalacion de los marcos

por angulos.

Las distancias hasta barandillas (D1, D2, D3) y/o
columnas deben determinarse como un dato mas
de la medicién para el correcto disefio y fabricacion
del cerramiento.
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